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Fecha de revision: Noviembre 2014

DESCRIPCION C-Pox ST170 es un recubrimiento epoxi de altos solidos cuyas principales propiedades son:

- Imprimacion epoxi universal de altas prestaciones.

- Excelente adherencia sobre acero, hormigdn, aluminio, galvanizado y ceramicos.

- Enzonas oxidadas, puede aplicarse sobre acero limpiado mecanicamente.

- Compatible y con excelente adherencia sobre una amplia gama de pinturas.

- Tolerante a superficies ligeramente himedas.

- Puede ser repintado con una amplia gama de acabados.

- Aplicable sobre superficies tratadas con Water Jetting. (chorro de agua a alta presién)
seguin Norma NACE n°7/SSPC-VIS-4().

- Excelentes caracteristicas de aplicacion.

- Colores disponibles en el Sistema Colormix Industrial (ICS).

- Existe un cure de rapido secado.

APLICACIONES Especialmente formulado como recubrimiento de altas prestaciones sobre estructuras de acero y
PRINCIPALES hormigén en instalaciones industriales, puentes, exterior de depdsitos, contenedores, depdsitos de
aceite, tuberias, cubiertas y demas zonas sujetas a condensacion, alta humedad, exposicion
marina y otros tipos de expaosicion.
En interior, C-Pox ST170 puede funcionar como acabado. Contacte con el Customer Service para
recomendaciones especificas.

PROPIEDADES Acabado Satinado
Color Colores RAL y BS
Componentes 2
Proporciones (en volumen) Resina 7N-171 1 parte
Cure 7N-172 1 parte

Cure FD 7N-176 1 parte

Vida util de la mezcla 10°C 20°C 30°C
Secado normal 4 horas 2 horas 1 hora
Rapido secado 3 horas 1,5 horas 45 min.

Sélidos en volumen 87% (ISO 3233)
Pequefias variaciones (+3%) pueden ocurrir debido al color y
variaciones en el ensayo.

Peso especifico 1,44 g/ml

Espesor recomendado (seco) 100 — 200 pm

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La Gnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
aconsejamos.
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N° de capas 1-2
Para obtener un aspecto uniforme puede ser necesario aplicar dos
capas de C-Pox ST170 en tonos claros en tanques y grandes
estructuras sobre imprimaciones y capas intermedias en color claro
cuando esta especificada una capa de acabado de C-Pox ST170 en
un color claro.

Rendimiento tedrico 6,9 m%L a 125 pm
recomendado Deben considerarse pérdidas debidas al método, irregularidades de la
superficie, etc.

Método de aplicaciéon Pistola airless, convencional, brocha y rodillo
Tiempo de secado A 125 uym:
Secado normal 30°C 20°C 10°C
Al tacto 2 horas 4 horas 18 horas
Profundidad 4 horas 15 horas | 35 horas
Curado completo 3 dias 5 dias 16 dias
Repintado (min) 3horas | 15horas | 35 horas
(max) llimitado
Rapido secado 30°C 20°C 10°C
Al tacto 30 min 3 horas 8 horas
Profundidad 3 horas 7 horas 20 horas
Curado completo 1dia 4 dias 7 dias
Repintado (min) 2 horas 9 horas 18 horas
(max) llimitado

Los tiempos de secado dependen de la temperatura del aire,
del acero y ventilacion.

Resistencia quimica Tiene buena resistencia a las salpicaduras, derrames y
vapores de acidos, alcalis, disolventes, agua dulce y salada.

PREPARACION DE LA
SUPERFICIE

El comportamiento de un recubrimiento es proporcional al grado de preparacion de la superficie.
Acero — El chorro abrasivo es generalmente el sistema mas eficaz y econdémico. También es
posible preparar las superficies de acero mediante chorreado con agua a alta presién (Water
Jetting) al grado WJ-3/WJ-2 de acuerdo con las Normas NACE n°7 / SSPC-VIS-4(l). C-Pox ST170
fue desarrollado para situaciones donde sea imposible realizar chorro abrasivo.

C-Pox ST170 puede aplicarse sobre superficies limpiadas mecanicamente. Eliminar todos los
restos de oxidacion, suciedad, aceites, grasas y otros contaminantes. Es aceptable una limpieza
manual de acuerdo con St-3 0 SSPC-SP3 o una limpieza manual al grado St-2 o0 SSPC-SP2. Es
aceptable también con chorro de agua a presion. Si fuera posible, es preferible el chorro abrasivo.
Para inmersién en agua dulce y agua del mar, se requiere chorro abrasivo. Decapar al grado Sa
2% 0 SSPC-SP-10 (ISO 8501-1).

Hormigébn — Las superficies deben estar curadas, limpias, secas y exentas de pinturas no
adherentes y materiales desintegrados o caleados.

Pinturas existentes — C-Pox ST170 puede utilizarse sobre la mayoria de tipos de recubrimientos
adecuadamente limpiados y fuertemente adheridos. En caso de sistemas de pintado existentes de
naturaleza desconocida o basados en vehiculos convencionales, se recomienda un ensayo de
prueba.

Superficies galvanizadas y aluminio — Eliminar aceite y grasas con el diluyente de limpieza. La
superficie debe ser levemente matizada con un chorreado ligero con abrasivo fino.

Ceramicos — Eliminar grasas y aceites con un lavado y desengrasado o con diluyente de limpieza.

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La Gnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura

aconsejamos.
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APLICACION Adicionar el componente cure al componente resin y homogeneizar durante 5 minutos. En zonas
cerradas deberan crearse buenas condiciones de ventilacién durante la aplicacién y secado hasta
gue los disolventes sean eliminados.

Condiciones ambientales de aplicacion:
Temperatura 5-50°C
Humedad relativa <85%
Temperatura minima del soporte  3°C por encima del punto de rocio
Equipos de aplicacion:
Pistola convencional Recomendado
Orificio boquilla 0,086 — 0,125 pulgadas (2,18 — 3,17 mm)
Presion aire 5,3-7,0 Kg./cm?
Presion pintura 1,7 — 3,5 kg/cm2
Dilucion 5-10%
Pistola airless Recomendado
Orificio boquilla 0,021 - 0,025 pulgadas (0,53 - 0,63 mm)
Relacion de compresion  30:1/45:1
Presion de trabajo 160 - 180 kg/cm?
Dilucion 0-7%
Brocha/ Rodillo Recomendado
Dilucién 0-5%
Diluyente 75-902 (CP-40)
Diluyente de limpieza 75-902 (CP-40)
INFORMACION Curado Por evaporacion de disolventes y reaccion quimica entre componentes
COMPLEMENTARIA

Compuestos Organicos Volatiles (COV)
Valor limite de la UE para el producto (cat. A/j): 500 g/L
Contenido maximo en COV 258 g/L *) — Secado rapido: Contenido maximo en COV 309 g/L *)

Forma de suministro: < 196 g/L — Secado rapido: Forma de suministro: < 253 g/L

*) El valor de COV aqui referido es respecto al producto listo al uso, tefiido, diluido, etc., con productos
recomendados por nosotros. No nos responsabilizamos de productos obtenidos por mezclas con productos
diferentes a los recomendados por nosotros, y llamamos la atencién sobre la responsabilidad en que incurre
cualquier agente a lo largo de la cadena de suministro al infringir lo que determina la Directiva 2004/42/CE.

Punto de inflamacion (Copa Cerrada)

Resin 26°C

Cure 14°C

Cure secado rapido 14°C

Diluyente 16°C

Diluyente de limpieza 16°C

Envasado

Resin 10,2y0,5L

Cure 10,2y0,5L

Para secado rapido Resina y cure s6lo en envases de 10L

Almacenamiento

2 afos, en el envase original sin abrir, y almacenado en interior a temperaturas entre 5y 40°C
Réapido secado: 1 afio, en el envase original sin abrir, y almacenado en interior a temperaturas
entre 5y 40°

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La Gnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya

pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de
aconsejamos.

la reposicién del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
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SISTEMAS DE PINTADO

Capas intermedias y acabados: Pinturas epoxi, epoxi modificadas y poliuretanos. Pueden también
ser utilizados acabados acrilicos y de clorocaucho.

SEGURIDAD, SALUD E
HIGIENE

En general, evite el contacto con los ojos y la piel, utilice guantes, gafas de proteccién y vestuario
adecuado. Mantener fuera del alcance de los nifios. Utilizar solamente en lugares bien ventilados.
No verter los residuos por el desagiie. Conserve el envase bien cerrado y en envase apropiado.
Asegure el transporte adecuado al producto, prevenga cualquier accidente o incidente que pudiera
ocurrir durante el transporte, normalmente la ruptura o deterioro del envase. Mantenga el envase
en lugar seguro y en posicion correcta. No utilice ni almacene el producto en condiciones extremas
de temperatura. Debera tener siempre en cuenta la legislacion en vigor relativa a Ambiente,
Higiene, Salud y Seguridad en el trabajo. Para mas informacion es fundamental la lectura de la
etiqueta del envase y de la Ficha de Seguridad de este producto, de sus componentes y de
todos los productos complementarios referidos en esta Ficha Técnica

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La Gnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya

pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de
aconsejamos.

la reposicién del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
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